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i Bei diesem Bericht handelt es sich urn den intemationalen voriaufigen Prufungsberlcht, der von der mit der 
" fnteSl^^^^^^ beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Annnelder gemaB 

Artikel 36 ubemiittelt wird. 
2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
3 AuBerdem liegen denrt Bericht ANLAGEN bei;.dlese umfassen 

a H fan den Anmelder und das Intemationale BQro gesandt) insgesamt 2 Blatter; dabei handelt es sich urn 

H Blatter mit der Beschrelbung, AnsprOchen undA)der Zelchnungen, die geandert wurden ""d dleseni Benc^ 
SnSieg^^^^ Blatter mit Berichtigungen. denen die Behorde zugestimmt hat (slehe Regel 

70 1 6 und Abschnitt 607 der Venwaltungsvorschritten). 
n Blatter die f rOhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 . PunW 4 und im Zusatzfeld ajjgfSebenen 
oEen n^^^^^ der Beh6rde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 

internattonalen Anmeldung In der ursprOngiich eingereichten Fassung hinausgeht. 
h n tnuran das intemationale BQro gesandtfi> insgesamt (bitte Art und Anzah! derAJes e^ektronischen 

n^Ln^oBTl^^^ ein Sequenzprotokoll undA^der die dazugehorigen TabeHen f nthalt^nthalten, 
JuNnSSteri^^^^ im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt. 
802 der Venwaltungsvorschriften). ^ - 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

S Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachlens Qber Neuhelt, erfinderische Tatigkeit und gewerbllche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde EInheitlichkellder Erflndung 

Rl Feld Nr V BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit. der erfindeitec|^^^^^^ 

^ Feld Nr. V ^^9^^^^ gewerblichen Anwendbari^eit; Unteriagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefOhrte Unteriagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 
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. . Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

n Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache . . , 

bli dVr es sich ^ 5ie Sprache der Obersetzung handeit, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ intemationale vorlaufige PrQfung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

s> Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht aui (Ersatzblatter, die dem 
ISSdeam?!^^^^^ nachArtikel 14 hin vorgelegt warden, gelten Im Rahmen dieses Benchts ate 

"ursprQnglich eingereicht" und sind ilim nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

.( 5 in der ursprOngUch eingereichten Fassung 

AnsprQche, Nr. 

^ eingegangen am 1 5.09.2005 mit Schreiben vom 1 5.09.2005 

Zeichnungen, Figuren 

in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undfoder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. 1^ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unteriagen fortgefallen: 

□ Beschreibung:. Seite ' 
H Anspruche: Nr. 9,10 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

A □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufaSKn K erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 

AuSling d^ Offenbarungsgehalt In der ursprQnglich eingereichten Fassung h.nausgehen 

(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Weim Punkt 4 zutrifft^ konnen einige oder alle dieser Blatter mlt der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-8 

Nein: Anspruche 
Gewerbllche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-8 

Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erkiamngen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Akienzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEiBLATT) PCT/EP2004/013012 

0. Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 39 23 829 A1 (FRAUNHOFER-GESELLSCHAFT ZUR FORDERUNG 
DER ANGEWANDTEN FORSCHUNG EV, 8) 31. Januar 1991 (1991-01-31) 

D2: US-B1 -6 494 965 (WALKER LAUREN E ET AL) 1 7. Dezember 2002 
(2002-12-17) 

D3: DE 103 05 258 A1 (CREO INC., BURNABY) 21 . August 2003 (2003-08-21) 
D4: THE INDUSTRIAL LASER USER, Februar 1999 (1999-02), Selten 30-33, 
XP001 205271 THE FUME HAZARD IN LASER MATERIAL PROCESSING 
OF ORGANIC MATERIALS 
D5: HAFFERKAMP H ET AL: "EFFIZIENTES UND WIRTSCHAFTLICHES - 
ABLUFT-REINIGUNGSVERFAHREN FUR DIE THERMISCHE 
POLYMERWERKSTOFFBEARBEITUNG" WASSER, LUFT UND BODEN, 
VEREINIGTE FACHVERLAG KRAUSSKOPF- INGENIEUR DIGEST, 
MAINZ, DE, Bd. 7/8, 2001 , Seiten 89-72, XP009044227 ISSN: 0938-8303 
D6: US-A-4 097 251 (MURAYAMA ET AL) 27. Juni 1 978 (1 978-06-27) 
D7: US-A-5 855 651 (KURITA ET AL) 5. Januar 1 999 (1 999-01 -05) 
D8: LASER MAGAZIN, Bd. 6, 1998, Selten 6-1 1 , XP009044300 ABLUFTE AUS 

DER LASERBEARBEITUNG VON KUNSTSTOFFEN RICHTIG FILTRIEREN 
D9: CHEMICAL ENGINEERING, Februar 2002 (2002-02), Selten 62-67, 
XP001 205061 POLLUTANT DESTRUCTION-COMPARING THERMAL 
OXIDIZER DESIGNS 
D10: DE 102 1 1 810 A1 (I.U.T. INSTITUT FUR UMWELTTECHNOLOGIEN 
GMBH) 2. Oklober 2003 (2003-1 0-02) 

D1 1 : US-A-6 019 952 (HAUPT ET AL) 1 . Februar 2000 (2000-02-01) 
Zu Punkt V 

1 . Der vorliegende unabhanglge Anspruch 1 definiert ein Verfahren zur Herstellung 
von Flexodruckformen mittels Laser-Dlreklgravur be! dem die bel der (In dieser 
Form bekannten) Lasergravur entstehenden Abgase, Partlkel, Staube etc. mit 

. Hilfe einer Absaugvorrichtung (A) abgesaugt warden. Nachfolgend wird die Abluft 
In Gegenwart eines feinteiligen, nicht klebrlgen Feststoffes filtriert (B), danach das 
verbleibende Abgas durch eine Puffereinheit (C) geleltet und zuletzt die 
verbleibenden gasfomnlgen, organischen Abbauprodukte oxidativ entfemt (D). 

Einzelne Schritte dieser Abgasbehandlung sind aus dem Stand der Technik 
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(D1-D11)bekannt. 



Die Dokumente D1 bis D3 offenbaren Verfahren zur Absaugung (A) der be! der 
Laseranwendung auftretenden Zersetzungsprodukte. 

Die Dokumente D4 bis D7 offenbaren Verfahren zur Filtration von Abgasen (B) 
welche Feststoffe (voraliem klebrlge oder olige Feststoffe) enthalten, bei denen 
das Abgas mit felntelligen, nicht klebrigen Feststoffen in Kontakt gebracht wird. 

Die Dokumente D8 bis D11 offenbaren Verfahren.zur oxidativen Beseltigung.von 
gasfomiigen, organisohen Stoffen aus Abgasen (D) (z.B. von 
Laserbearbeitungsprozessen). 

Das vorliegende Verfahren unterscheidet sich vom Stand der Technik darin, daB 
das Abgas in einer Menge von mindestens 0,1 pro g abgebautes IS/laterial 
abgesaugt wird und daB das Abgas zwischen der Filtration (B) und der Oxidation 
(D) durch eine Puffereinheit (C) geleitet wird in der die gasformigen 
Abbauprodukte im Abgas ganz oder teilweise gesammelt und in einer definierlen 
Konzentration an die oxidative Reinigungsstufe abgegeben werden. 

2. Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, in einem Verfahren zur 
Herstellung von Flexodruckfomnen mittels Laser-Direktgravur, bei dem die Tiefe 
der mit dem Laser eirizugravierehden Reliefelemente 0,03 mm odei- rtiehr betragl, 
eine spezielle angepasste Absaug- und Filtervorrichtung bereitzustellen bei der 
die Absaug- und Filtervonichtung einerseits die beim Lasergravieren von 
Flexodruckpiatten entstehenden gasfomiigen, staubformigen etc. Abbauprodukte 
entfemt um so eine Wiederablagerung von verdampftem l\/Iaterial auf der 
lasergravierten OberflSche zu vemneiden und andererseits die so entstandene 
Abluft so zu bearbeiten, daB sie ohne Bedenken in die Umgebungsluft abgegeben 
werden kann. 



Diese Aufgabe wird gelost, in dem die bei der (in dieser Form bekannten) 
Lasergravur entstehenden Abgase, Partikel, Staube etc. mit Hilfe einer 
Absaugvorrichtung (A) mit einer Menge von mindestens 0,1 m=^ pro g abgebautem 
IVIaterial abgesaugt werden, nachfolgend die Abluft erst In Gegenwart eines 
feinteiligen, nicht klebrigen Feststoffes filtriert (B) wird, dann durch eine 
Puffereinheit (C) geleitet wird in der die gasfSmilgen Abbauprodukte im Abgas 
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ganz Oder teilweise gesammelt und in einer deflnierten Konzentratlon an die 
oxidative Reinigungsstufe (D) abgegeben werden in welcher zuletzt die 
verbleibenden gasfonmigen, organischen Abbauprodukte oxidativ entfemt werden. 

Die Losung dieser Aufgabe geht aus dem Stand der Technik nicht hen/or und wird 
dem Fachmann insofem nicht naliegelegt. 

Das Verfaliren nach Anspruch 1 ist daher neu und der Gegenstand des 
vorliegenden Anspruchs 1 beruht dalier auf einer erflnderisclien Tatigl<e"it. 
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geanderte Patentanspruche 

1, Verfahren zur Herstellung von Flexodruckformen mittels Laser-Dlreklgravur durch 
Eingravieren eines Reliefs in ein lasergravierbares Rexodruckelement unter Ver- 
5 wendung einer Laserapparatur, welche mindestens 

• etne Einhelt zur Aufnahme eInes zylindrischen Tragers fur Flexodruckele- 
mente, in der der zyllndrische Trager drehbar gelagert werden kann, 

• eine Antriebseinheit zum Drehen des Zylinders, 

10 • einen Laserkopf, weicher mindestens einen Laserstrahl emittiert, wobei der 

Laserkopf sowie die Aufnahmevorrichtung mit dem zylindrischen TrSger 
koaxial gegeneinander verschiebbar gelagert sind, sowie 

• eine Absaugvorrichtung umfasst. 



und bei dem man als Ausgangsmaterial ein lasergravierbares Flexodruckelement, min- 
destens umfassend_eineji dimen^ reliefbll- 
dende Schicht mit einer Dicke von mindestens 0,2 mm, umfassend mindestens ein 
elastomeres Bindemittel, einsetzt, f 

wobei das Verfaliren mindestens die folgenden Schritte umfasst: 

(a) Aufbringen eines lasergravierbaren Ftexodruckelementes auf den zylindrisclien 
Trager und Montieren des zyiindrisclien Tragers in die Aufnahmeeinheit, 

(b) Versetzen des zylindrischen Trdgers in Drehung» 

25 (c) Eingravieren eines Daickreliefs in die reliefbiidende Schicht mit Hilfe des mindes- 
tens einen Laserstrahles, wobei die Tiefe der mit dem Laser einzugFavierenden 
Relief elemente mindestens 0,03 mm betragt, 

dadurch gekennzeichnet, dass man mittels der Absaugvorrichtung die im Zuge der 
30 Gravur gebildeten partikularen und gasfdrmigen Abbauprodukte aufnimmt und den mit 
den Abbauprodukten beladenen Abgasstrom mittels eines Systems aus mindestens 
zwei verschiedenen Filtereinheiten reinigt, wobei man in einer ersten Filtereinheit parti- 
kuiare Abbauprodukte in Gegenwart eines feinteiligen, nicht klebrigen Feststoffes mit- 
tels eines Feststofffilters abscheldet und danach in einer zweiten Filtereinheit verblie- 
35 bene gasfdrmige Abbauprodukte mittels katalytischer Oxidation oxidativ aus dem At>- 
gasstrom entfernt, wobei die Menge des angesaugten Gases mindestens 0,1 m^ pro g 
abgebauten Materials betrdgt und die zweite RItereinheit eine der oxidativen Reinl- 
gungsstufe vorgeschaltete Puffereinheit umfasst, in der die gasfdrmigen Abbauproduk- 
te im Abgas ganz oder teilweise gesammelt und in einer deftnierten Konzentration an 
40 die oxidative Reinigungsstufe abgegeben werden. 



21 
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2. Verfahren gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der oxidative Ab- 
bau In der zwelten RIterelnhelt mittels eines NIedertemperaturplasmas vorge- 
nommen wird. 

5 3. Verfahren gemaS Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bel dem 
feintelllgen, nicht-klebrigen Feststoff um mindestens einen ausgewahit aus der 
Gruppe von Lehm. CaCOa, Aktivkohle Oder SlOa handell. 

4. Verfahren gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es sich bei der 
1 0 Absaugvorrichtung um einen Hohlkorper handett, der mit dem L^erkopf verbun- 

deh ist, und der mindestens eine RQckseite (16) mit mindestens einem Fenster 
(20) zur Durchfuhrung eines Oder mehrerer i^erstrahlen. eine beiiebig ange- 
ordnete Durchfuhrung (18) zum Anschluss einer Absaugleltung (19) sowie eine 
der RQckseite gegenuber llegende Absaugoffnung (17) umfasst, wobe? die Ab- 
15 saugoffnung zwei gegeniiber liegende bogenfdrmlge Kanten (21) und (21a) auf- 
^ f^^^^ gesTigge rzyllnders ange passt ist. 

5. Verfahren gemaB Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand A 
zwischen den Kanten sowIe der OberflSche eines sich auf dem Zyfinder befindli- 

20 Chen Rexodruckeiementes 1 bis 20 mm Ist. 

6. Verfahren gemSB einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
das als Ausgangsmateriai eingesetzte lasergravierbars Flexodnickelement Kom- 
ponenten umfasst, wetohe Butadien und^oder Isopren ais Bausteine umfassen 

25 

7. Verfahren gemaB Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Rexodrucke- 
lement Bindemittel auf Basis von Styrol-Butadien und^oder Styroi-lsopren- 
Blockcc^ioiymeren umfasst 

30 8. Verfahren gemSB Anspaich 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Re- 
xodnjckelement Butadien und/oder isopren umfassende Weichmacher umfasst. 

t 
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